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Foréndringar som foreslogs vid foregaende kurstillfilles kursanalys:
Andringar i labschemat: matteknik och skirande bearbetning ténker vi kdra pd samma dag. Detta har vi testat pa
nagra grupper med positivt resultat.

En moéjlig annan &ndring infdr nasta ar ar att utveckla inlamningsuppgiften, eventuellt genom att koppla den till
relaterade kurser (s att studenterna ser kopplingarna mellan olika kurser). Vi kan dven fundera pa om vi kan
utforma en inlamningsuppgift som &r lamplig tidig i Iasperioden.

1. Jag har under kursen kunnat utveckla de kunskaper, fardigheter och andra formagor som finns
beskrivna i ldrandemalen.
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A) | mycket hdg utstrickning

B) | hig utstrdckning

C) | viss utstrackning

D) | endast ringa utstrdckning/inte alls



2. Jag har under kursens examinerande moment haft majlighet att visa om jag uppnatt de kunskaper,
fardigheter och andra férmagor som finns beskrivna i larandemalen.

Wk =]

A) | mycket hog utstrackning

B) | hdg utstrackning

C) | viss utstrackning

D) | endast ringa utstrackning/inte alls

3. Jag har under kursens gang i genomsnitt lagt ner filjande antal timmar pa kursarbete per
vecka:
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A) Mer &n 40 timmar (eller mer &n 20 vid halvfart, mer &n 10 vid kvarsfarn etc.)

B) Mellan 30 och 39 timmar (eller mellan 15 och 19 vid halvfart, mellan 8 och 10 vid kvarnsfart etc.)
C) Mellan 20 och 29 timmar (eller mellan 10 och 14 vid halvfart, mellan & och 7 vid kvartsfart etc.)
D) Mindre @n 20 timmar (eller mindre &n 10 vid halvfart, mindre &n 5 vid kvarnsfart etc.)

4. Jag har under kursens gang upplevt bemdtandet frAn kursens [drare och Gvrig personal som:

A
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A) Professionellt och mycket tillmétesgaende
B) Professionellt och tillmdtesgaende

C) Professionellt

O) Undermaligt



Analys baserad pa kursvardering, inklusive de fritextsvar som lamnats. Har ytterligare underlag inhdmtats pa ett
annat séatt analyseras dven detta hir. Om kursen samlases mellan olika program bér eventuella effekter av detta
kommenteras.

Schema: Helgdagarna gjorde atti princip 2 veckor "férsvann" fran schemat, Dessutom var gruppen relativt stor. Detta
inneburit svarigheter med kursplanering osv.

En konsekvens har varit en koncentration av féreldsningar i bérjan av kurser vilket &r o6nskvart utifran student- och
lararperspektiv. Tyvarr maste man beta av ett antal férelédsningar innan vissa labbar och labschemat paverkar i sin tur
inlamningsuppgiftens inldmningstatum. | en l&speriod som egentligen ar bara 8 veckor istallet fér 10 eller 11 innebér deten
del begransningar.

Studenterna har olika synpunkter nér det galler om det &r béttre att ha féreldsningar svetsteknik innan svetslabbet eller
tvartom. Lararna anser samma sak, d.v.s. att det finns fér- och nackdelar.

For skarande bearbetning skulle man helst varva teori och labbar sa att man far en gradvis férdjupning, men
schematekniskt ar detta i praktiken inte méjligt. Att labbarna métteknik och skdrande bearbetning gar pa samma dag for
varje grupp ar en begransning m.a.p. schemat men visar sig hdja kvalitén.

Tillverkningsteknik ar som kurs lite speciell da den &r i hdg grad tilldmpad och integrerar mycket andra &mnen samtidigt
som de behandlar olika tillverkningsmetoder. Helst skulle man dela upp kursen i mindre kurser (i olika lasperioder) med
olika férdjupningar. Detta skulle dock inte passa i ett system med kurser pa 7,5 hp.

Examination skulle man helst ha i form av nagra tuffare inlamningsuppgifter med muntlig kontrolltenta, men detta skulle
aven vara mycket mer resurskrdavande. Nuvarande upplagg fungerar dock bra och med en genomstrémning pa éver 95%

(ordinarie tenta) verkar det inte som att det behévs en akut &ndring.

Trots trdngt schema delades féreldsningen om tillverkningsutrustning och produktionssystem upp i tva delar, vilket verkar
fungera battre.

Att kursmaterialet &r pa olika sprak borde inte vara nagot stérre problem. Kursen &r inte ensam i detta, och pa manga

foretag ar engelska koncernspraket medan man anvander svenska pa produktionsgolvet. Skulle man vélja ett sprak da
skulle det troligen bli engelska for att fa ett stérre urval av kurslitteratur.

Forslag till forandringar infor nasta kurstillfalle.

I schemat fér LP2 &r féreldsningar mycket mer férdelade éver perioden och framférallt &r férsta veckan lugnare.

1. Antal ffg-registrerade pa kurs:
Forstagangsregistrering = den studerande registrerar sig for férsta gangen pa en kurs.



