PUBLICERAD KURSANALYS

Datum f6r publicering: 2019-04-17

Kursanalys har genomférts och publicerats av kursansvarig larare.
Universitetets utvarderingsverktyg ags innehallsligt av Universitetspedagogiska enheten och férvaltas av Systemgruppen

for utbildningsadministration.

Tillverkningsteknik 1, 7.5 hp (MTGB18)
Kursansvarig: Leo de Vin

Grunddata fran Ladok Kursdata

Kurskod: MTGB18 Antal besvarade kursvarderingsenkater: 15
Anmélningskod: 31751 Antal férstagangsregistrerade pa kurs!!]: 43
Termin: VT-19

Startvecka: 201904

Slutvecka: 201913

Studietakt: 50%

Studieform: Campus

Foréndringar som foreslogs vid foregaende kurstillfilles kursanalys:

1. Jag har under kursen kunnat utveckla de kunskaper, fardigheter och andra formagor som finns
beskrivna i [Arandemalen.
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A) | mycket hog utstrackning

B) | hdg utstrackning

C) | viss utstrackning

D) | endast ringa utstrackning/inte alls



2. Jag har under kursens examinerande moment haft majlighet att visa om jag uppnatt de kunskaper,
fardigheter och andra férmagor som finns beskrivna i larandemalen.

A) | mycket hog utstrackning

B) | hdg utstrackning

C) | viss utstrackning

D) | endast ringa utstrackning/inte alls

3. Jag har under kursens gang i genomsnitt lagt ner filjande antal timmar pa kursarbete per
vecka:

107

pel ]
m

A) Mer &n 40 timmar (eller mer &n 20 vid halvfart, mer &n 10 vid kvarsfarn etc.)

B) Mellan 30 och 39 timmar (eller mellan 15 och 19 vid halvfart, mellan 8 och 10 vid kvarnsfart etc.)
C) Mellan 20 och 29 timmar (eller mellan 10 och 14 vid halvfart, mellan & och 7 vid kvartsfart etc.)
D) Mindre @n 20 timmar (eller mindre &n 10 vid halvfart, mindre &n 5 vid kvarnsfart etc.)

4. Jag har under kursens gang upplevt bemdtandet frAn kursens [drare och Gvrig personal som:
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A) Professionellt och mycket tillmétesgaende
B) Professionellt och tillmdtesgaende

C) Professionellt

O) Undermaligt



Analys baserad pa kursvardering, inklusive de fritextsvar som lamnats. Har ytterligare underlag inhdmtats pa ett
annat séatt analyseras dven detta hir. Om kursen samlases mellan olika program bér eventuella effekter av detta
kommenteras.

MTGB18 VT2019 Kursanalys.

Fran nagra studenter kommit viss kritik pa kursboken. Boken passar dock kursen bast, om man begrénsar sig till svensk
litteratur. Boken anvands vid flera av landets hégskolor och universitet. Bocker pa engelska eller tyska har ett stdrre
upptagningsomrade och déarmed ar &ven urvalet stdérre. Om vi dock begransar oss till kurslitteratur pa svenska da ar
nuvarande bok den bésta, trots vissa brister. Det finns en eventuellt alternativ bok men den innehaller en del felaktigheter,
behandlar mycket pa ?verkstadshandbokniva?, och nagra viktiga metoder behandlas inte alls.

Ar 2019 var det omdjligt att genomfdra ett studiebesdk da schemat var fullt och tillsammans med MTGB13 hade vi hela 62
studenter. Skulle man ha delat upp gruppen for tva olika studiebesék da hade detta stallt till Annu mer i schemalaggningen.
Studenterna har blivit informerade om detta vid férelésning 1 och via Canvas.

Kursen behandlar de mest férekommande maskintyper: svarv, frdsmaskin, excenterpress, hydraulisk press, stansmaskin,
kantpress, laser/vattenstraleskarning. Ibland behandlas olika varianter t.ex. fér stansning paverkar CNC styrning
arbetssattet och produktionsplanering. Detta verkar ett vettigt antal maskiner.

Ovningsfragor: Kursbokens évningsfragor &r sa detaljerade ibland att man maste ha aktuell sida 8ppen fér att kunna svara.
Déaremot har man fran andra tillverkningsteknikkurser omkring 60 gamla tentor dar merparten av fragorna ar hdgst
relevanta for MTGB18. Dartill kommer fragorna i inlamningsuppgiften. Jag har tittat pa mojligheten att konstruera quizar
eller fler inldmningsuppgifter men med 6-7 tentor per &r ar det svart nog att konstruera nya fragor till tentorna, att dessutom
gora quizfragor eller dylikt skulle bli &nnu svarare. Det som studenterna dessutom brukar géra ibland ar att konstruera
fragor &t varandra vilket ar mycket l&rorikt.

Laborationerna. Med fyra labbar per student ligger vi redan éver snittet i Sverige, &ven om det skulle vara énskvard med
fler labbar, och d& nédvandigtvis kanske kortare labbar (t.ex. 3 labbar pa en dag). Ett spdnnande férslag kom fran
studenterna att gora en ?riktig? produkt. Detta &r dock inte helt enkelt. Dels &r det sa att labbarnas syfte ar attillustrera
teorin, inte att utbilda till svarvare, svetsare osv. Ett problem med att tillverka en ?riktig? produkt ar att det kan k&nnas som
frustrerande fér de som har svarigheter att svetsa, gjuta, frdsa osv. (dvs de som redan har lite svarare kan bromsas i sin
utveckling inom kursen). Jag har aven sett situationer dar personsékerheten aventyrades i forsék att komma ikapp
kompisarna. Sékert en bra idé men implementeringen kréver noga férberedelser och analyser.

P.g.a. samlasning med MTGB13 fick studenterna en relativ tuff start nar det galler féreldsningarna, da de behdver vissa
féreldsningar innan labbar i verkstadsmatteknik och skdrande bearbetning. Framdéver borde det vara méjligt att férdela
férelasningarna pé ett béttre satt.

Lasse lade in ett spontant moment om ritningsteknik/ritningslasning (da kursen gar innan konstruktionsteknik) vilket
uppskattades av studenterna och de arbetade en hel del med ritningsévningarna efter denna mini-féreldsning. Detta

moment bér inga i lektionsschemat framdver.

Leo lade in en mikro-introduktion hallfasthetslara eftersom elastisk deformation ar viktig t.ex. vid svarvning av langa axlar. |
vrigt har vi inte sett nagra storre effekter av att kursen ges i Ak1 (istallet for | Ak2 for 2gamla? tillverkningsteknikkurser).

Forslag till forandringar infor ndsta kurstillfalle.

Det blir en mindre kursgrupp 2010, vilket b6r géra det méjligt att ha en jamnare férdelning i schemat.

1. Antal ffg-registrerade pa kurs:
Forstagangsregistrering = den studerande registrerar sig for forsta gangen pa en kurs.



