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Foréndringar som foreslogs vid foregaende kurstillfilles kursanalys:
Vid féregaende kursanalys féreslogs att fundera pa en annan typ av inlamningsuppgift, och att fortsatta arbetet
med kortare powerpoints.

Resultatet har blivit en inldmningsuppgift som ger trdning i sk&rparametrar och dess samband, samt generellt sett
kortare powerpoints och powerpoints med ett mindre antal figurer eller en indre textmangd. Vid féreldsningar
minskas antalet bilder ytterligare mha "hide slide" optionen.

1. Jag har under kursen kunnat utveckla de kunskaper, fardigheter och andra formagor som finns
beskrivna i ldrandemalen.
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A) | mycket hdg utstrickning

B) | hig utstrdckning

C) | viss utstrackning

D) | endast ringa utstrdckning/inte alls



2. Jag har under kursens examinerande moment haft majlighet att visa om jag uppnatt de kunskaper,
fardigheter och andra férmagor som finns beskrivna i larandemalen.
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A) | mycket hog utstrackning

B) | hdg utstrackning

C) | viss utstrackning

D) | endast ringa utstrackning/inte alls

3. Jag har under kursens gang i genomsnitt lagt ner filjande antal timmar pa kursarbete per
vecka:
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A) Mer &n 40 timmar (eller mer &n 20 vid halvfart, mer &n 10 vid kvarsfarn etc.)

B) Mellan 30 och 39 timmar (eller mellan 15 och 19 vid halvfart, mellan 8 och 10 vid kvarnsfart etc.)
C) Mellan 20 och 29 timmar (eller mellan 10 och 14 vid halvfart, mellan & och 7 vid kvartsfart etc.)
D) Mindre @n 20 timmar (eller mindre &n 10 vid halvfart, mindre &n 5 vid kvarnsfart etc.)

4. Jag har under kursens gang upplevt bemdtandet frAn kursens [drare och Gvrig personal som:
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Q
A

A) Professionellt och mycket tillmétesgaende
B) Professionellt och tillmdtesgaende

C) Professionellt

O) Undermaligt



Analys baserad pa kursvardering, inklusive de fritextsvar som lamnats. Har ytterligare underlag inhdmtats pa ett
annat séatt analyseras dven detta hir. Om kursen samlases mellan olika program bér eventuella effekter av detta
kommenteras.

Schemaléggning ar ett aterkommande problem da vi inte kan ha stora labgrupper av praktisk och pedagogisk anledning
samt av sakerhetsskéal. Dessutom finns det ?tyvarr? en del helgdagar i I&sperioden vilket i praktiken begransar
schemalaggningen. En konsekvens var att vi fick stryka ett lab (svetsning) vilket var synd da labbarna &r mycket
uppskattade och givande framférallt fér studenter utan tillverkningsteknisk erfarenhet (vilken vissa har &nda, t.ex. genom
sommarjobb).

Studenterna skulle helst fa visning av fler bearbetningsmetoder, dock &ar det rent praktiskt inte genomférbart. Dels har vi inte
hur mycket tillverkningsutrustning som helst, och dels skulle det ta mycket tid (och som sagt &r schemat en trang sektor i
kursen). Under aren har lararen dock sammanstallt ett dokument med ett relativt stort antal utvalda lankar till video-clips
vilka beddms vara bra utifran pedagogisk och teknisk synpunkt. Dessutom har en mock-up av en kantpress tillverkats for
anvandning under lektionerna.

| &r fanns det vissa problem kring studiebeséket. P.g.a. interna andringar (en ékad orderingdng spelade troligen en roll
ocksa) pa foretaget fungerade planeringen inte helt som de hade tankt sig och till slut kvarstod endast kollektiv dispens
som mojlighet. Emellertid har vi haft en bra dialog med féretaget och det borde I6sa sig 2018/2019, &ven en
gastférelasning ar planerad sa att studenterna far ut annu mer fran studiebesoket.

Egentligen &r kombinationen av stora kurser och korta lasperioder nagot problematiskt for kurser i tillverkningsteknik, nagot
som inte &r unikt f6r KAU och som kollegorna runtom i landet har att handskas med. Helst skulle man ge en
introduktionskurs om cirka 4 hp féljd av nagra férdjupningskurser om 3 hp var. Nuvarande kursupplégg har i stora drag
funnits sedan 2008 (med olika kursansvariga) och liknar upplagget vid andra svenska |larosaten.

Tidigare fick ?projektet? alltid viss kritik, oavsett om det var en konstruktionsuppgift eller en mindre litteraturstudie. | ar
utformades projektet som en inlamningsuppgift kring parametrar i skdrande bearbetning. Detta fér att ge studenten
méjligheten att trina upp sin forstielse for skdrande bearbetning. Att studenterna efterfragar flera av sddana
inlamningsuppgifter ar en indikation pa att denna &ndring har inneburit en forbéttring.

Nagra studenter féreslar aven duggor eller deltentor. Detta ar i sig ett bra forslag som &ven lararna har funderat pa tidigare.
Dock skulle det vara oréttvist att ha deltentor nér vissa studenter har gatt de aktuella labbarna och andra &nnu inte. En
deltentamen skulle saledes fa vanta och darmed skulle effekten till stor del ga férlorade (och lararens egen erfarenhet ar att
t.ex. en tenta vecka 1 inte &r roligt). Ett alternativ skulle kunna vara att komprimera labbarna under en kortare period genom
kvéllslabbar, om vi kan ge labbar med samma kvalitet och kan ha samma niva av personsékerhet som pa dagtid.

Genomstrémning har med cirka 85 % varit bra, men studenterna redovisar genomsnittliga studieinsatser nagot under 20
timmar per vecka. Att Jul och Nyar ligger i LP5 kan spela en roll, men det kan &ven vara s& att man har en nagot lagre
studietakt i bérjan av |1&sperioden.

Forslag till férandringar infor nasta kurstillfalle.

Andringar i labschemat: méatteknik och skdrande bearbetning tanker vi kdra pa samma dag. Detta har vi testat pa nagra
grupper med positivt resultat.

En méjlig annan andring infér nasta ar ar att utveckla inldamningsuppgiften, eventuellt genom att koppla den till relaterade
kurser (sa att studenterna ser kopplingarna mellan olika kurser). Vi kan &ven fundera pa om vi kan utforma en
inlamningsuppgift som &r 1&mplig tidig i I1&sperioden.

1. Antal ffg-registrerade pa kurs:
Forstagangsregistrering = den studerande registrerar sig for forsta gangen pa en kurs.



