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Forandringar som foreslogs vid féregaende kurstillfélles kursanalys:
- Att férdela féreldsningarna mer dver lasperioden

- Att minska spretigheten i kursen

- Kolla om det gar att minska antalet bilder i vissa féreldsningar

1. Jag har under kursen kunnat utveckla de kunskaper, fardigheter och andra férmagor som finns
beskrivna i larandemalen.

A) | mycket hag utstrackning

B) | hdg utstrickning

C) | viss utstriickning

D) | endast ringa utstrickning/inte alls



2. Jag har under kursens examinerande moment haft majlighet att visa om jag uppnatt de kunskaper,
fardigheter och andra formagor som finns beskrivna i l&randemalen.

A) 1 mycket hog utstrackning

B) | hog utstrickning

C) | viss utstrickning

D) 1 endast ringa utstrackning/inte alls

3. Jag harunder kursens gang i genomsnitt |lagt ner fdljande antal timmar pa kursarbete per
vecka:
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A) Mer an 40 timmar (eller mer &n 20 vid halvfart, mer 8n 10 vid kvarsfar etc.)

B) Mellan 30 och 39 timmar (eller mellan 15 och 19 vid halvfart, mellan 8 och 10 vid kvarsfart etc.)
C) Mellan 20 och 29 timmar (eller mellan 10 och 14 vid halvfart, mellan & och 7 vid kvansfart etc.)
D) Mindre &n 20 timmar (eller mindre 8n 10 vid halvfart, mindre &n 5 vid kvartsfart etc.)

4. Jag har under kursens gang upplevt bematandet fran kursens |18rare och dvrig personal som:

A

A) Professionellt och mycket tillmotesgaende
B) Professionellt och tillmétesgaende

C) Professionellt

O} Undermaligt



Analys baserad pa kursvardering, inklusive de fritextsvar som lamnats. Har ytterligare underlag inhamtats pa ett
annat séatt analyseras dven detta hiar. Om kursen samlases mellan olika program bér eventuella effekter av detta
kommenteras.

En andring har varit att vi férdelade férelasningarna mer, vilket verkar ha fungerat bra, aven om vi fick kompromissa nagot
p.g.a. begransningar i verkstaden (flera kurser anvander den). Saledes blev féreldsningarna inte férdelade lika jamnt som
vi egentligen ville ha det. Schemat fér LP5 brukar inte vara idealt, vilket bl.a. beror pa antalet labbtillfallen i kombination
med helgdagar.

Att kursen kan kannas spretig stAmmer. Detta diskuterar vi &ven i kursintroduktionen, att varje tillverkningsmetod har sin
egen begreppsvarld vilket man inte kommer undan. Detta problem &r inte unikt for KAU, kollegor och studenter vid andra
larosaten upplever samma problem, &ven utomlands. | &r har vi plockat bort tillverkning i plast fér att minska spretigheten
nagot. Helst skulle man dela upp kursen i mindre delar eller/och sprida ut den éver en langre period men da vi som regel
har kurser om 7,5 hp och 4 lasperioder ar detinget man I6ser pa kursniva.

Att ha PPT presentationer pd tva olika sprak &r inte idealt men en blivande ingenj6r borde kunna hantera detta, det verkar
dessutom relativt vanligt vid icke-engelsksprakiga universitet. Det ar i sig inte omdjligt att dversatta allt till engelska men det
ar en fraga om resurser och aven om resurseffektivitet (t.ex., hur mycket mervarde finns det i att rita om bilder). Man skulle
da &ven kunna byta till en engelsk kursbok, t.ex. "Groover" vilken ar nagot utférligare (cirka 650 sidor text istallet for
nuvarande 550) men som &r battre och tydligare (finns &ven i en annan variant som innehaller mer text om
tillverkningssystem). Generellt sett ar det tunt med kurslitteratur pa svenska, detta diskuteras &ven inom Svenska
Produktionsakademien och en féretradare i kursen identifierade samma problem.

Studenterna efterlyser raknestugor och instuderingsfragor. Instuderingsfragor fér delen "miljévanlig produktion” finns redan,
det finns 6vningar i kursboken, och dessutom gar det tentor i tillverkningsteknik 7-9 ggr per ar (dven om kurserna ar nagot
olika har de samma bas). Det finns saledes en uppsjé av évningsuppgifter, dartill kommer externa tentafrdgor och
oévningsuppgifter som gar att hitta p& webben. Detta material kan studenterna sjélva 6va pa da berakningarna sjalva
egentligen inte &r mycket svarare an t.ex. berdkning av volymskillnaden mellan tva cylindrar. Eller som en loD sa d& jag en
gang visade en berékning "Ar det inte svarare an sa"?.

Projektuppgiften har &ndrats till en teori-uppgift efter att studenterna flera ar i rad klagade att en projektuppgift att konstruera
och tillverka nagot i verkstaden hade alldeles fér mycket sldjdkaraktar och t.o.m. var rentav olamplig fér en
ingenjérsutbildning pa universitetsniva. Men vi kan forstds dndra tillbaka om det visar sig att detta féredras. Samtidigt ar jag
sjalv inte helt n6jd med dagens typ av uppgift.

Nar det galler CNC sa star det i kursplanen att CNC ar ett exempel pa vad som kan behandlas under labbarna (jag ska
kolla upp det infor nasta ar om det &r en kort visning av maskinerna) inte att det skulle vara ett separat labb (som dessutom
inte skulle fa plats i schemat).

Examinationsformen skulle jag garna andra. Kryssfragor har dock vissa nackdelar, vissa studenter far helt enkelt panik vid
kryssfragor och har svart att valja. Jag tror mer pa duggar t.ex. efter varannan férelasning. Ett annat alternativ skulle vara
som man gér utomlands ibland, detta ar att en del av en tentamen bestar utav valbara fragor (dar man t.ex. behdver vélja 4
utav 6-7 fragor). Detta &r dock ovanligti Sverige och kan vara férvirrande. Dessutom examinerar man da egentligen
studentens férmaga att plugga taktiskt och att vélja fragor vilket inte &r meningen med kursen.

Forslag till férandringar infor nasta kurstillfalle.

Andringar generellt sett: Just nu pagar en utredning dar vi kollar vilka moment som ingar i olika kurser och om det finns
mojligheter att paketera kurserna pa ett battre satt an idag. Da kan det bli angelaget att genomféra en hel del andra
andringar ocksa (sa som examinationsformer).

Det pagar aven en standig process att minska antalet bilder i vissa féreldsningar, pa tur star nu skarande bearbetning.
Dock ar det svart att ge exempel pa olika verktygstyper, verktygsgeometrier, och maskiner utan bilder. Jag visar till exempel



skargeometri garna i tre olika bilder dar kursboken forséker att visa den i en figur (5.4) vilken ar svartolkad och dessutom
inte korrekt.

Jag ska fundera pa om vi kan &ndra projektuppgiftens karaktér, dock far det enligt min uppfattning inte bli ett sl6jdprojekt

som vi hade for cirka 5 ar sedan.

1. Antal ffg-registrerade pa kurs:
Férstagdngsregistrering = den studerande registrerar sig for férsta gangen pa en kurs.



