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Férandringar som féreslogs vid féregaende kurstillfilles kursanalys:
"Det var planerat att géra inspelade "forelasningssammanfattningar" till de évriga féreldsningarna
ocksa, sd att studenterna i férvag ser 6versiktligt vad som kommer att behandlas."

Uppfdljning: Forelasningsssammanfattningar samt kortare videoclips med ett antal viktiga
delmoment (eller delmoment som upplvs som svara) publicerades pa Canvas.

"Skulle vi inte kunna ha campusférelasningar VT2022 da behdver vi troligen skapa nagon struktur for
studenterna att tréffas virtuellt. De blir en grupp (frén kull HT2020) som inte kunnat traffas sa ofta."

Uppféljning: Vi kunde genomféra undervisning pa campus. Studenterna kunde traffas fysiskt i grupp.
Vi kunde aven genomfdra ett mycket uppskattat studiebesok.

1. Kursens uppligg har varit ett stid for att na det som uttrycks i kursens larandemal.
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2. Jag har under kursens examinerande moment haft majlighet att visa att jag lart mig det som
uttrycks i kursens larandemal.
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3. Jag har under kursens gang i genomsnitt lagt ner féljande antal timmar pa kursarbete per vecka
(innefattar bade schemalagd undervisning och sjalvstudier):

A) 40 timmar eller mer (20 timmar eller mer vid halvfart, 10 timmar eller mer vid kvartsfart etc.)

B) Mellan 30 och 39 timmar (eller mellan 15 och 19 vid halvfart, mellan 8 och 10 vid kvartsfart etc.)
C) Mellan 20 och 29 timmar (eller mellan 10 och 14 vid halvfart, mellan 5 och ¥ vid kvartsfart etc.)
) Mindre an 20 timmar (eller mindre an 10 vid halvfart, mindre an 5 vid kvartsfart etc.)

4. Jag har under kursens gang upplevt bemétandet fran kursens larare och évrig personal som
professionellt.

A) | mycket hig utstrackning

B) | hig utstrackning

C) | viss utstrackning

0} | endast ringa utstrackning/inte alls



Analys baserad pa kursvardering, inklusive de fritextsvar som lamnats. Har ytterligare underlag
inhdmtats pa ett annat satt analyseras dven detta hir. Om kursen samlases mellan olika program
bor eventuella effekter av detta kommenteras.

Vi kunde antligen genomfora ett studiebesok igen, hos Volvo CE. Mycket uppskattat moment.

Studenterna upplever kursen som spretig, vilket stdmmer. Detta ar dock inte ndgot som ar typiskt for
Karlstads universitet (kursens upplagg aterspeglar kurslitteraturens upplagg vilket i sinn tur aterspeglar
upplagget vid andra svenska larosaten). Vi forsoker att Iara ut det mest nédvandiga inom tillverkningsteknik
(fér ett antal ar sedan t.ex. togs plasttillverkning bort som separat moment).

Inspelade féreldsningasammanfaatningar har publicerats, likasé inspelade moment s& som toleranser inom
verkstadsmatteknik.

Tiilverkningsteknik kréver en visuell ansats, det &r svart att beskriva en svarv eller exempel pé bra/dalig
produktutformning utan nagra bilder. Fér delen produktionsutrustning ékades antalet exempel for nagra ar
sedan, detta pa studenternas forslag. Detta gjorde aven att en féreldsning blev 2 i ett lugnare tempo.

| detta samband ar det viktigt att ta hansyn till studenternas olika bakgrunder: medan en student kanske
knappast har arbetat med ett skruvstad kan en annan varit svetsare eller CNC-operator.

Schemat har varit ihoptryckt mer an teoretiskt nédvandigt, vilket delvis har blivit s& pga osadkerhet kring
campusundervisning (vi fick t.ex. improvisera kring gjutlabbet pga ett covid-fall). Delvis ocksa for att se till att
det fanns plats fér en avslutande klassikal frdgestund cirka en vecka innan tentamen. Dessutom férsékte vi
skapa utrymme for ett eventuellt studiebesdk (vilket blev av, tack vara att vi skapade lite mer "luft" i den
senare delen av kursen).

Mer 1&ngsiktiga atgarder kan vara:

- Skapa en utbildningsmiljé for kursens praktiska moment istallet for att enbart anvanda verkstaden
(I&ngsiktig investering)

- Kvartsfart med deltentor passar den har typen av kursen troligen battre. Detta skulle dock ha stor paverkan
pa programstrukturen, sa det &r nog helhetsbilden som styr.

Forslag till forandringar infor nasta kurstillfalle.

Schemat for labbarna kommer att 1dggas upp pa ett annat satt sa att en student inte gér labb matteknik och
labb skarande bearbetning péd en och samma dag. Detta férvantas ha 2 effekter:

1) Schemalaggningen blir flexiblare vilket aven gor att férelasningarna kan spridas mer

2) Inte alla studenter ar vana till en heldag staende arbete och med det nya upplagget blir detta battre (vilket
dven har en positiv effekt pd sédkerheten, med tanken pd att studenterna arbetar med roterande maskiner).

Aven andra andringar kan bli méjliga om schemat bjuder pd ndgot mer "luft" pa kursniva.

Det studeras mdjligheter att dterinféra svetsdvningar, men i sddant fall troligen som frivilligt extrakurrikulart
moment. Detta eftersom antalet deltagare per grupp ar begransade, och vid manga grupper tar det mycket
av kursens schematid och &vriga resurser.

1. Antal ffg-registrerade pa kurs:
Forstagangsregistrering = den studerande registrerar sig for férsta gangen pa en kurs.



